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流化床中ＰＶＣ粉末干燥特性研究
黄　凯　　乔宏琴

（东南大学化学化工学院，南京２１１１８９）

摘要：为了获得流态化干燥状态下的粉体干燥曲线，设计了一种小型流化床干燥装置用于粉体材料的

干燥特性测定．应用该装置，实验研究了悬浮法ＰＶＣ粉体的干燥特性．测定的ＰＶＣ粉体在该流化床
中流化参数为操作气速介于０４１～０５５ｍ／ｓ之间，即流化数ｕａ／ｕｍｆ为１２４～１６７．实验测定了ＰＶＣ
粉体 干 燥 动 力 学 曲 线，回 归 得 到 描 述 ＰＶＣ 干 燥 特 性 曲 线 的 解 析 函 数 为 ｆ＝
－０６２２６＋１２５４６ｅｘｐ（２５６１５Φ－０７０７２）

１＋ｅｘｐ（２５６１５Φ－０７０７２）
．确定了实验条件下ＰＶＣ干燥的临界湿含量ｘｃ及传质系

数Ｋ分别为００２ｋｇ／ｋｇ和６０×１０－４ｋｇ／（ｍ２·ｓ牘．由于实验方法比较接近工业流态化干燥过程牞获得
的结果对于工程应用较为可靠牞该方法可用于如ＰＶＣ一样的粉体材料的干燥特性测定．
关键词牶ＰＶＣ牷干燥特性牷临界湿含量牷传质系数
中图分类号牶ＴＱ０２８６
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