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增湿活化脱硫反应器中脱硫剂颗粒
和雾化水滴数量浓度的 ＰＩＶ测量
赵长遂 吴树志 刘现卓 肖 军 陆 勇 王式民

（东南大学热能工程研究所洁净煤发电及燃烧技术教育部重点实验室，南京 ２１００９６）

摘 要 炉内旋涡喷钙尾部增湿活化脱硫技术是控制燃煤 ＳＯ２排放最有发展前景的技术之一．采
用先进的颗粒速度图像仪（ＰＩＶ）测定了活化反应器内气液固三相流场．利用二次开发的软件，经过
图像处理得到活化反应器内脱硫剂颗粒和雾化水滴数量浓度．研究结果对于深入理解活化反应器
内浆滴促进脱硫机理、优化结构和运行参数具有重要意义．
关键词 颗粒图像速度仪，脱硫，颗粒，水滴，浓度

中图分类号 Ｘ５１１

１９ＭｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆＣｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎｏｆＳｏｒｂｅｎｔＰａｒｔｉｃｌｅｓａｎｄＷａｔｅｒＤｒｏｐｌｅｔｓｉｎＨｙｄｒａｔｉｏｎＤｅｓｕｌｆｕｒｉｚａｔｉｏｎ…


