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石油焦与煤在循环流化床中混合燃烧时 ＳＯ２排放试验研究
赵长遂　 王文选　 王凤君　 陈传敏　 韩　松

牗东南大学洁净煤发电及燃烧技术教育部重点实验室牞南京 ２１００９６牘

摘要牶在一热输入为０６ＭＷ的循环流化床燃烧中试装置上进行了石油焦与煤混合燃烧和脱硫试
验研究牞得到燃料中石油焦与煤质量混合比、过量空气系数、床层温度、一次风率和钙硫摩尔比等参
数对ＳＯ２排放的影响规律．结果表明牞混合燃料中掺焦比例越大牞混合燃料的硫含量越高牞ＳＯ２排放
浓度越高牷纯烧石油焦时ＳＯ２排放浓度最高．对不同配比的混合燃料牞随过量空气系数、一次风率
和Ｃａ／Ｓ摩尔比增大牞ＳＯ２排放浓度降低．８３０～８５０℃的床温对脱硫最为有利牞在燃用石油焦与煤
质量混合比Ｒ为１和３的混合燃料时可获得最低ＳＯ２排放．
关键词牶循环流化床牷石油焦牷煤牷混合燃烧牷脱硫
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