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面向线切割的微小齿轮设计与啮合仿真

安鲁陵　 汪　炜　 周来水　 朱如鹏

（南京航空航天大学机电学院，南京 ２１００１６）

摘要：针对线切割加工的特点，讨论了微小齿轮的设计和主要参数的确定，舍弃了普通齿轮设计方

法中对参数的一些限制条件，使微小齿轮的设计更加灵活．基于齿轮啮合理论，研究了渐开线微小
齿轮轮廓的生成算法．分析了齿轮啮合中的齿廓干涉现象，设计了齿轮啮合过程仿真算法．基于
ＡＣＩＳ几何平台，开发了面向线切割的微小齿轮设计和啮合仿真软件，实现了微小齿轮的造型，并可
进行啮合过程仿真和干涉检验．最后通过一对微小齿轮的设计制造实验，验证了该方法的可行性．
关键词：线切割；微小齿轮；齿廓；造型；啮合仿真
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