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逆流降膜除湿器除湿过程的数值研究

孙　健１，２　　施明恒１

（１东南大学能源与环境学院，南京２１００９６）
（２景德镇陶瓷学院热能与动力工程系，景德镇３３３００１）

摘要：建立了模拟逆流降膜除湿过程传热传质的数学模型，给出了传热传质的控制方程和适当的边界

条件和气液界面条件．采用氯化钙作为除湿剂，运用控制容积法对降膜除湿溶液与被处理空气之间的
除湿过程进行了分析和计算．获得了相应的除湿溶液与被处理空气的速度场、温度分布和出口参数．
计算结果表明：沿着除湿器高度方向溶液和空气的温度、溶液的浓度、空气的湿度在入口区域变化较

快而在出口区域变化较慢．可分别通过增加竖壁的高度、溶液的入口浓度和溶液的流速来改善除湿过
程；同样，也可通过降低空气的流速或空气入口湿度达到改善除湿过程的目的．研究结果有利于改进
除湿器的性能，为太阳能液体除湿、空调系统的优化设计和运行调节提供了理论依据．
关键词：除湿器；液体除湿剂；降膜；数值模拟
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