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一个再制造物流网络的设施选址模型

孙　浩　　达庆利

（东南大学经济管理学院，南京 ２１００９６）

摘要：首先构建了一个再制造物流网络．在该网络中，正向物流和逆向物流都是双层结构，所有的设施均有能力
限制，再制造产品和新产品都可以用来满足顾客的需求，且假设同类设施可以共同设计成集成设施．在此基础上
建立了一个包含６种设施的再制造物流网络设施选址的混合整数非线性规划（ＭＩＮＬＰ）模型．然后给出了基于枚
举的求解算法．用该算法搜索整型变量的可行组合，用线性规划软件解决剩下的子问题．最后，通过一个算例说
明了模型和算法的有效性．参数灵敏度分析的结果表明，同类设施的集成可能在一定程度上影响问题的最优解．
关键词：逆向物流；再制造物流网络；设施选址
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