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摘要：从脱氮率、工艺运行以及节能角度对Ａ／Ｏ工艺与分段进水２种生物脱氮工艺进行比较．结果表明，当污泥
回流比为５０％的条件下，分段进水工艺能达到高于８０％的总氮去除率，但是Ａ／Ｏ工艺只能达到４０％．在污泥回
流比为１００％、硝化液回流比为２００％的条件下，Ａ／Ｏ工艺能够达到７８３２％的总氮去除率，但是 ＳＶＩ值将达到
１４３ｍＬ／ｇ．而达到同样甚至更高的总氮去除率（８１１％），分段进水工艺的 ＳＶＩ值只有９４４ｍＬ／ｇ．分段进水工
艺中污泥膨胀得到很好的控制．分段进水工艺在适用性、脱氮率、运行稳定性方面优于Ａ／Ｏ工艺．
关键词：活性污泥；生物脱氮；Ａ／Ｏ工艺；分段进水工艺；效率
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