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ＦｅＳｉ合金的机械合金化及其相变研究
李　凡 　黄海波 　陈　鑫　 王东静

（江苏省先进金属材料高技术研究重点实验室，南京 ２１１１８９）

摘要：为了探讨机械合金化法制备ＦｅＳｉ合金的有效性，研究了ＦｅＳｉ的机械合金化及其相变．用扫描电子显微
镜、Ｘ射线能谱仪和Ｘ射线衍射仪研究了ＦｅＳｉ粉体的机械合金化过程，结果表明：球磨初期，韧性的Ｆｅ粉体
磨成块状，脆性的Ｓｉ粉体磨成小颗粒；随着球磨强度的增加，韧性的Ｆｅ粉体形成层片状而脆性的Ｓｉ颗粒则分
布在Ｆｅ的层片间或层片上；最后，ＦｅＳｉ粉体通过原子扩散实现机械合金化．因此，Ｆｅ，Ｓｉ粉体在球磨机转速
４００ｒ／ｍｉｎ、球料比４０∶１的条件下，球磨１５ｈ可以合金化．机械合金化后的ＦｅＳｉ合金经过１２４３Ｋ退火１ｈ可
得到单相的αＦｅＳｉ２；机械合金化后的ＦｅＳｉ合金经过１２４３Ｋ退火１ｈ再冷却到１０７３Ｋ保温１ｈ可得到单相的
βＦｅＳｉ２．因而，单相的αＦｅＳｉ２或βＦｅＳｉ２可通过对机械合金化的ＦｅＳｉ合金进行热处理获得．
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