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一类改进的气体静压轴承压力场分布有限差分算法

郑书飞　　蒋书运

（东南大学机械工程学院，南京 ２１１１８９）

摘要：针对传统的静压气体轴承压力分布算法效率较低或收敛性较差等问题，提出了一类改进的有限差分计算

方法．以小孔节流式的径向静压气体轴承的压力分布为对象，采用有限差分法求解非线性雷诺气体润滑方程；
根据流量平衡原理，提出了一种新型变步长逐步逼近迭代算法，用于修正迭代过程中的供气口出口压力，提高

算法的效率和收敛性；基于Ｍａｔｌａｂ工具，开发了一套通用的径向静压气体轴承的压力场分布计算软件．算例结
果表明：所提出的改进有限差分法计算效率高，稳定性好，收敛快；对于小间隙（小于２μｍ）气膜，此方法仍然
有效并快速收敛．
关键词：气体静压轴承；压力场分布；雷诺方程；有限差分法；变步长
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