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渔船尾气驱动的氨水溶液冷却吸收式制冷

陈亚平１　林陈敏１，２　田　莹１，３

（１东南大学能源与环境学院，南京 ２１００９６）
（２青岛啤酒上海松江有限公司，上海 ２０１６１３）

（３深圳市华蓝设计有限公司南宁分公司，南宁 ５３００１１）

摘要：提出了一种溶液冷却吸收的氨水吸收式制冷循环方案，即利用来自吸收器的浓溶液冷却吸收过程的前半

部分以回收部分吸收热．由于进入溶液热交换器的浓溶液温度提高，在其出口浓溶液将部分沸腾，因而可减少外
界热源的消耗．计算结果显示，在典型条件下改进循环的性能系数（ＣＯＰ）比传统循环提高约２８３％，而该循环
所有换热器所需的总换热面积则比传统循环略有减少．在同等条件下与吸附式制冷方案相比，改进循环的制冷
量可增加１倍多．渔船采用改进循环的制冷机后用其自身柴油机废气足以提供渔品保鲜用的制冷量．
关键词：氨水吸收式制冷；溶液冷却吸收；余热回收；传热传质；ＣＯＰ
中图分类号：ＴＫ１２３
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