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玄武岩 芳纶和玄武岩 碳混杂纤维增强复合材料片材的疲劳性能

潘建伍１　吴　刚２　袁希贵１

（１南京航空航天大学土木工程系，南京２１００１６）
（２东南大学土木工程学院，南京２１００９６）

摘要：为了研究玄武岩 芳纶和玄武岩 碳混杂纤维增强复合材料（ＦＲＰ）片材的疲劳破坏形态和疲劳寿命规
律，进行了２种混杂比（１∶１和２∶１）的片材试件在０．６～０．９５应力水平下的疲劳试验．试验结果表明，对于
混杂比为１∶１的试件即Ｂ１Ａ１和Ｂ１Ｃ１，碳纤维或芳纶纤维先发生断裂；对于混杂比为２∶１的试件即 Ｂ２Ａ１
和Ｂ２Ｃ１，玄武岩纤维先发生断裂．混杂片材的疲劳寿命随碳纤维或芳纶纤维含量的提高而提高，碳纤维含
量的提高对其疲劳性能的影响更显著．Ｂ２Ａ１的疲劳性能相对较差，Ｂ１Ｃ１和Ｂ２Ｃ１的疲劳性能相对较好．最
后，提出一种新的双变量双拐点疲劳刚度退化模型，同时适用于多种纤维混杂片材和单种纤维片材．
关键词：混杂纤维增强复合材料片材；玄武岩 芳纶；玄武岩 碳；疲劳试验；刚度退化模型
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