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氨水吸收／压缩复合制冷循环性能分析

鲍帅阳１　 杜　垲１　 蔡星辰１　 牛晓峰２　 武云龙１

（１东南大学能源与环境学院，南京 ２１００９６）

（２南京工业大学城市建设与安全工程学院，南京 ２１１８１６）

摘要：针对氨水吸收／压缩复合制冷循环的方式不同，结合 Ｓｃｈｕｌｚ氨水溶液状态方程，分别对压缩机处于系

统高压区和低压区２种不同的组合方式进行了理论分析计算．分析了在给定中间压力下，蒸发温度Ｔｅ、热源

温度Ｔｈ和冷却水温度 Ｔｗ对２种组合方式下压缩机当量热耗量 ｑＣＷ、热源耗热量 ｑＧ和循环性能系数 ＣＯＰ

的影响．结果表明：压缩机当量热耗量对循环性能系数的影响要低于热源耗热量的影响；压缩机处于系统高

压区时循环的一次用能量要明显高于压缩机处于系统的低压区；压缩机处于系统低压区时循环性能要优于

压缩机处于系统的高压区．当中间压力给定时，存在一个最佳热源温度，使得氨水吸收／压缩复合制冷循环

的性能系数取得最大值．

关键词：氨水吸收式；压缩式制冷；复合制冷循环；性能系数
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