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养护制度对超高性能纤维增强水泥基复合材料

微观结构及宏观性能的影响

ＳａｌｙＦａｔｈｙ　 孙　伟

（东南大学材料科学与工程学院，南京 ２１１１８９）

摘要：研究了不同养护制度对超高性能纤维增强水泥基复合材料（ＵＨＰＦＲＣＣ）微观结构和宏观性能的影响，
并揭示了用不同的养护制度制备性能符合要求的超高性能纤维增强水泥基复合材料的可能性．制备了一种
基准的ＵＨＰＦＲＣＣ，研究了３种养护制度下ＵＨＰＦＲＣＣ的力学性能及短期耐久性能．此外，通过结合运用电
子扫描电镜（ＳＥＭ）和压汞法（ＭＩＰ），测试了３种养护制度下 ＵＨＰＦＲＣＣ的微观结果．研究结果揭示了不同
的养护制度对ＵＨＰＦＲＣＣ微观结构的影响以及微观结构对材料宏观性能的影响机制．热养护和蒸汽养护３
ｄ与标准养护９０ｄ的ＵＨＰＦＲＣＣ具有相近的力学性能和耐久性．但是，热养护的 ＵＨＰＦＲＣＣ具有相对较差
的抗氯离子渗透性能．
关键词：超高性能纤维增强水泥基复合材料；养护制度；耐久性；微观结构
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