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一种量化的可持续产品发展方法

ＡｒａｓｈＨｏｓｓｅｉｎｐｏｕｒ１　 彭庆金１　 顾佩华２

（１ＤｅｐａｒｔｍｅｎｔｏｆＭｅｃｈａｎｉｃａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，ＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＭａｎｉｔｏｂａ，Ｗｉｎｎｉｐｅｇ，Ｍａｎｉｔｏｂａ，Ｒ３Ｔ５Ｖ６，Ｃａｎａｄａ）
（２汕头大学机械电子工程系，汕头 ５１５０６３）

摘要：提出了基于量化的可持续产品设计和评估方法．该方法使用产品设计的多标准来满足可持续产品从
定性到定量的设计要求．建立的可持续发展产品定量方法集成了质量功能展开的概念与生命周期评估方
法．它同时考虑客户需求和可持续发展的要求，并通过公理设计映射和基准测试方法将这些需求变为设计
细节．将提出的方法应用在轮椅设计中．其设计基准选用了４种常用的轮椅并将其根据客户需求和可持续
要求评级．设计矩阵用来确定轮椅功能要求和设计参数的关系．与最好的基准产品相比，所设计的轮椅可以
降低成本１３．８％，环境足迹１８．５５％，质量４．５％，以及组件数量２．２％．
关键词：可持续性；产品设计；生命周期评估；基准测试
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