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结合生物３Ｄ打印和静电纺丝制备复合生物可吸收血管支架
用于血管狭窄治疗

刘媛媛１，２　 向　科１　 李　瑜１　 陈海萍１　 胡庆夕１，２

（１上海大学快速制造工程中心，上海 ２００４４４）
（２上海大学上海市智能制造及机器人重点实验室，上海 ２０００７２）

摘要：设计一种新型血管支架用于血管狭窄治疗．针对目前制备生物可吸收血管支架（ＢＶＳ）在装备和技术上
的不足，提出了结合生物３Ｄ打印和静电纺丝制备复合生物可吸收血管支架（ＣＢＶＳ）的新方法．首先，用ＰＰＤＯ
材料通过３Ｄ打印制备支架内层；然后，配制壳聚糖和ＰＶＡ混合溶液，通过静电纺丝制备支架外层．力学性能测
试显示，结合３Ｄ打印和静电纺丝制备的支架要好于仅采用３Ｄ打印制备的支架．在支架上种植细胞试验表明，
细胞在支架上有良好的粘附和增殖，因为外层含有天然生物材料壳聚糖．所提出的复合成形工艺和方法，为后
续构建可控携载药物支架提供了很好的思路．该ＣＢＶＳ可用于血管狭窄治疗．
关键词：生物３Ｄ打印；生物可吸收血管支架；静电纺丝；细胞增殖；复合成形
中图分类号：ＴＨ１６

８５２ ＬｉｕＹｕａｎｙｕａｎ牞ＸｉａｎｇＫｅ牞ＬｉＹｕ牞ＣｈｅｎＨａｉｐｉｎｇ牞ａｎｄＨｕＱｉｎｇｘｉ　


