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基于物流能流变化的铁钢比对生产成本的影响

陆　彪１　陈　光２　陈德敏２　虞维平１　丁　毅３

（１东南大学能源与环境学院，南京 ２１００９６）
（２安徽工业大学建筑工程学院，马鞍山 ２４３０３２）
（３马鞍山钢铁股份有限公司，马鞍山 ２４３０００）

摘要：建立了钢铁企业生产成本模型，分别讨论了钢产量不变和铁水量不变的２种情况下，生产成本随铁钢
比的变化规律，并提出废钢临界价格概念．分析表明，当废钢单价高于废钢临界价格时，增加铁钢比可以降
低生产成本，否则相反．废钢单价与废钢临界价格相差较大时，铁钢比对生产成本的影响更显著．实例计算
表明，当钢产量不变（２８４３５８ｔ／月），废钢单价高于废钢临界价格２６３．２元／ｔ时，铁钢比增加０．０１，每月可降
低生产成本７５万元左右（２．６３元／ｔ）；当铁水量不变（２７０４２５ｔ／月），废钢单价高于临界价格１４０．７元／ｔ时，
铁钢比增加０．０１，每月可降低生产成本４３万元左右（１．５元／ｔ）．结果表明，钢铁企业应根据废钢单价的波
动情况及时调整生产策略，以降低生产成本．
关键词：铁钢比；物流；能流；生产成本模型；废钢临界价格
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