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１ ０．２５ ０．２５ ０．２５ ０．２５ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．４６牞０．０４牞０．３１牞０．０４牞０．０３牞０．１１牘 ０．５５９
２ ０．４０ ０．３０ ０．２０ ０．１０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．０１牞０．００牞０．３０牞０．００牞０．１３牞０．５５牘 ０．４５５
３ ０．１０ ０．２０ ０．３０ ０．４０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．５７牞０．２６牞０．０４牞０．１３牞０．００牞０．００牘 ０．４５８
４ ０．４０ ０．４０ ０．１０ ０．１０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．００牞０．００牞０．７１牞０．００牞０．０７牞０．２１牘 ０．３１２
５ ０．１０ ０．１０ ０．４０ ０．４０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．２５牞０．４８牞０．００牞０．２７牞０．００牞０．００牘 ０．３１１
６ ０．７０ ０．１０ ０．１０ ０．１０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞０．００牞０．１６牞０．８４牘 ０．１８１
７ ０．１０ ０．７０ ０．１０ ０．１０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
８ ０．１０ ０．１０ ０．７０ ０．１０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．００牞０．５９牞０．００牞０．４１牞０．００牞０．００牘 ０．３５３
９ ０．１０ ０．１０ ０．１０ ０．７０ ０．９０ ０．８０ ０．４０ ０．３０ 牗０．４８牞０．４３牞０．００牞０．１０牞０．００牞０．００牘 ０．４５２
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１ ０．２５ ０．２５ ０．２５ ０．２５ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．６２牞０．０６牞０．１４牞０．１３牞０．００牞０．０５牘 ０．４４７
２ ０．４０ ０．３０ ０．２０ ０．１０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．０８牞０．００牞０．２６牞０．０１牞０．１３牞０．５２牘 ０．５１８
３ ０．１０ ０．２０ ０．３０ ０．４０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．２０牞０．３８牞０．００牞０．４２牞０．００牞０．００牘 ０．５１９
４ ０．４０ ０．４０ ０．１０ ０．１０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．０３牞０．００牞０．６６牞０．００牞０．１０牞０．２１牘 ０．３７５
５ ０．１０ ０．１０ ０．４０ ０．４０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．００牞０．３６牞０．００牞０．６４牞０．００牞０．００牘 ０．３３０
６ ０．７０ ０．１０ ０．１０ ０．１０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞０．００牞０．１４牞０．８６牘 ０．１５７
７ ０．１０ ０．７０ ０．１０ ０．１０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
８ ０．１０ ０．１０ ０．７０ ０．１０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．００牞０．２４牞０．００牞０．７６牞０．００牞０．００牘 ０．２５２
９ ０．１０ ０．１０ ０．１０ ０．７０ ０．９０ ０．７０ ０．５０ ０．３０ 牗０．４２牞０．４６牞０．００牞０．１２牞０．００牞０．００牘 ０．４７０
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１ ０．２５ ０．２５ ０．２５ ０．２５ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
２ ０．４０ ０．３０ ０．２０ ０．１０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．０２牞０．６８牞０．００牞０．３０牘 ０．３１６
３ ０．１０ ０．２０ ０．３０ ０．４０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
４ ０．４０ ０．４０ ０．１０ ０．１０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．２９牞０．０３牞０．０５牞０．６３牘 ０．１５５
５ ０．１０ ０．１０ ０．４０ ０．４０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
６ ０．７０ ０．１０ ０．１０ ０．１０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞０．０５牞０．０５牞０．９０牘 ０．１１４
７ ０．１０ ０．７０ ０．１０ ０．１０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．９８牞０．０２牞０．００牞０．００牘 ０．０２０
８ ０．１０ ０．１０ ０．７０ ０．１０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
９ ０．１０ ０．１０ ０．１０ ０．７０ ０．９５ ０．９０ ０．８５ ０．８０ 牗０．００牞０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
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４ ０．４０ ０．４０ ０．１０ ０．１０ １．００ １．００ １．００ １．００ 牗０．００牞０．００牞０．０５牞０．０６牞０．００牞０．８９牘 ０．１３３
５ ０．１０ ０．１０ ０．４０ ０．４０ １．００ １．００ １．００ １．００ 牗０．００牞０．００牞０．００牞１．００牞０．００牞０．００牘 ０．０００
６ ０．７０ ０．１０ ０．１０ ０．１０ １．００ １．００ １．００ １．００ 牗０．００牞０．００牞０．００牞０．０５牞０．００牞０．９５牘 ０．０５８
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