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胺解剂与环氧聚异丁烯反应制备聚异丁烯胺工艺优化

焦　真１，２　 李恒虎１

（１东南大学化学化工学院，南京 ２１１１８９）
（２东南大学 蒙纳士大学联合研究院，苏州 ２１５１２３）

摘要：对以环氧聚异丁烯为原料胺解制备聚异丁烯胺反应的工艺优化进行了研究．实验结果表明，正丁醇和
乙二胺是适用于该反应的溶剂和胺解剂．胺解反应的收率随着加入的正丁醇以及乙二胺与聚异丁烯摩尔比
的增加而显著提高．同时，在实验研究范围内反应收率随着反应温度和反应时间的增加而提高．在乙二胺∶
正丁醇∶环氧聚异丁烯的摩尔比为１０∶６∶１，反应温度为１５０℃，反应时间为６ｈ的最优工艺条件下，反应收率
可达９１．３０％．此外，胺解反应的收率随着体系中水含量的增加而略微降低．因此，反应过程中，体系所含水
的质量分数应控制在１．７％以下．
关键词：聚异丁烯胺；合成；优化；胺解反应；环氧聚异丁烯

中图分类号：ＴＱ０３１

２１５ ＪｉａｏＺｈｅｎａｎｄＬｉＨｅｎｇｈｕ　


