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钢渣在蒸养混凝土中应用的实验研究

韩方晖１　 刘娟红１　 何薛江１　 宋少民２

（１北京科技大学土木与资源工程学院，北京 １０００８３）
（２北京建筑大学土木与交通工程学院，北京 １０２６１６）

摘要：旨在研究钢渣作为矿物掺合料在蒸养混凝土中应用的可能性．研究了混凝土抗压强度、氯离子渗透
性、碳化深度和干燥收缩及硬化浆体微结构特性．结果表明：在高水胶比条件下，含钢渣蒸养混凝土的抗压
强度低，孔结构粗化，渗透性等级为“中”，碳化深度和干燥收缩大．降低水胶比或掺入超细矿渣可降低钢渣
对蒸养混凝土力学性能和耐久性的负面影响．掺加钢渣显著地促进了水泥的后期水化．超细矿渣的火山灰
反应和微集料填充效应使混凝土的结构致密，对混凝土的强度发展和耐久性有一定贡献．在低水胶比条件
下，钢渣和超细矿渣的作用更加明显．低水胶比下含钢渣和超细矿渣复合矿物掺合料蒸养混凝土的性能最
佳，获得的抗压强度高，孔结构细化，耐久性优异．
关键词：蒸养；钢渣；抗压强度；水化；耐久性
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