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高吸水性树脂改进应变硬化水泥基复合材料的力学性能

邓涵文

（东南大学交通学院，南京２１００９６）

摘要：为了提高应变硬化水泥基复合材料（ＳＨＣＣ）的拉伸、弯曲力学性能以及干缩性能，将高吸水性树脂
（ＳＡＰ）定量地掺加在混合物中．采用单轴拉伸试验、四点弯曲试验、抗压试验、干缩试验和环境扫描电镜研
究了ＳＨＣＣ的拉伸应变能力、弯曲变形能力、抗压性能、干缩性能、裂缝宽度和裂缝自愈合现象．实验结果表
明：利用ＳＡＰ改善的ＳＨＣＣ均表现出极大的应变硬化和变形能力，拉伸应变达到了４．５％左右，平均裂缝宽
度能控制在４０μｍ左右；掺加ＳＡＰ的ＳＨＣＣ能减少６０％的干缩；开裂试件经过３个高／低湿度循环养护之
后，裂缝中均出现了自愈合现象，其中被ＳＡＰ改善的ＳＨＣＣ试件裂缝中，自愈合产物可以完整地填充裂缝．
研究表明，利用ＳＡＰ等材料制备高性价比的ＳＨＣＣ是可行的．
关键词：应变硬化水泥基复合材料；高吸水性树脂；力学性能；自愈合
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