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ｄｉｃｔｅｄｃｏｍｐｒｅｓｓｉｖｅｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆｔｈｅＣＬＳＭ ｍｉｘｔｕｒｅｓａｎｄ
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基于城市红砖建筑垃圾再生细骨料的可控性低强度材料制备

冉　晋１，２　 张金喜１　 杨米加３　 贾冬冬４　 鲁圣弟５

（１北京工业大学交通工程北京市重点实验室，北京 １００１２４）
（２高速公路养护技术交通行业重点实验室（济南），济南 ２５０１０２）
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摘要：采用不同的灰砂比和水固比，利用富含城市红砖的建筑垃圾再生细骨料制备了１６种可控性低强度材
料（ＣＬＳＭ）．通过改进的试验方法测试了新拌ＣＬＳＭ混合料的流动性和泌水率，以及硬化后 ＣＬＳＭ混合料
的抗压强度和耐久性．试验结果表明，利用城市红砖建筑垃圾再生细骨料制备的 ＣＬＳＭ混合料的流动度在
１０５～２２７ｍｍ之间，相应的泌水率在３７％ ～１５５％之间，且随流动度的增加而增大．养护２８ｄ后，硬化后
ＣＬＳＭ混合料的抗压强度可以达到１１５～１３９６ＭＰａ，且其强度随养护龄期的延长仍能增大．而且，在相同
的养护龄期，ＣＬＳＭ混合料的强度随灰砂比的增加而增大，随水固比的增加而减小．基于试验数据，建立了
以灰砂比和水固比为变量的抗压强度预测模型，具有较好的精度．此外，有着更高灰砂比的ＣＬＳＭ混合料具
有较好的耐久性．
关键词：可控性低强度材料；城市红砖建筑垃圾再生细骨料；流动性；泌水率；抗压强度；耐久性
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