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基于图像处理技术的砂颗粒形貌表征
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摘要：为表征砂颗粒形貌，提出了一种评价颗粒形貌的ＤＩＰ方法．通过分析采集到的砂粒投影图获取颗粒的
长、宽和高，进而计算砂粒轴径比，同时获取颗粒投影的面积与周长来计算砂粒圆形度．将 ＤＩＰ方法和游标
卡尺测量结果进行对比，验证所提方法的测量准确性；通过样本容量试验分析该方法测量结果的统计意义；

利用该方法实际测量各类砂形貌，检验了该方法的可操作性．试验结果表明：ＤＩＰ方法测量得到的几何体轴
径比和圆形度与游标卡尺测量结果相同；ＤＩＰ方法表征结果受颗粒数目影响，当颗粒数目达到３５０时测量结
果有代表性．实例分析结果表明，ＤＩＰ方法能够区分各类砂的形貌差异，实现了对颗粒厚度的直接测量，准
确表征了砂粒轴径比与圆形度，测量结果具有统计意义，可行性高，适用于砂颗粒形貌的定量表征．
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