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化学链燃烧系统中颗粒循环规律及气体流动路径数值模拟

邵亚丽１，２　 王旭东２　 金保癉２

（１南京师范大学能源与机械工程学院，南京 ２１００２３）
（２东南大学能源与环境学院，南京 ２１００９６）

摘要：为分析基于移动床空气反应器的化学链燃烧系统中的气固流动特性，采用耦合颗粒动理学理论的欧

拉 欧拉法对系统建立了三维全尺度的数值模型，并对颗粒循环机理和窜气特性进行了模拟研究．结果表
明，在启动阶段，固体循环率先增大至约５ｋｇ／ｓ，随后下降至１．２ｋｇ／ｓ左右，这与压力分布的动态调控相关．
在该系统中，通过调节压差可充分抑制惯性分离器、上部空气反应器和下部空气反应器之间的窜气，从而获

得最佳的气体流动路径．当惯性分离器出口、上部空气反应器出口和下部空气反应器出口的压力分别为
７．４、１１．０和 １４．６ｋＰａ时，系统内的窜气率均小于１％．
关键词：化学链燃烧；二级空气反应器；颗粒循环；窜气
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