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土木工程结构中铸钢节点的无损探伤试验结果统计分析

成佳明　 高一祺　 闫华东　 孙思嘉　 靳　慧

（１东南大学江苏省工程力学分析重点实验室，南京 ２１１１８９）
（２东南大学土木工程学院，南京 ２１１１８９）

摘要：为研究铸钢件中铸造缺陷的分布规律和随机特征，将２４个土木工程结构用铸钢节点分为简单铸钢节
点和复杂铸钢节点２组样本，利用目测、磁粉和超声波３种无损探伤方法对节点中的宏观铸造缺陷进行检
测，然后对无损探伤试验结果进行统计分析．试验结果表明：芯撑未熔合缺陷为复杂铸钢节点中比较常见的
缺陷，该类缺陷目视可见，在铸件出厂前都会进行挖除焊补；铸造裂纹极易出现在复杂铸钢节点的管管相交

区域，而该区域为超声波探伤盲区；简单铸钢节点上气孔缺陷发生的概率最大，复杂铸钢节点上芯撑未融合

缺陷发生的概率最大；将２４个铸钢节点作为整体样本进行统计时，发现气孔缺陷发生的概率超过了未融合
缺陷发生的概率，为铸钢节点中最常见的缺陷．
关键词：铸钢件；铸造缺陷；无损探伤；统计分析
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