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双滚筒再生拌和站搅拌均匀性影响因素显著性

与相互作用仿真分析

马登成１　 桂　学２　 李　旋１　 马成林１

（１长安大学道路养护设备国家工程实验室，西安 ７１００６４）
（２陕西中霖沥青路面养护科技有限公司，西安 ７１００００）

摘要：为研究双滚筒再生搅拌站结构参数与工作参数对搅拌均匀性的影响，利用离散元法和响应曲面法分

析了各单因素与各因素交互作用对集料搅拌均匀性的影响规律，建立了各因素及交互作用对集料离散系数

影响的数学模型，并以离散系数最小为目标对各参数的匹配进行了优选．结果表明：集料粒径不同时，各参
数影响其搅拌均匀性的显著性不同；提高转速、减小叶片轴向安装角可以降低集料的离散系数；为获得更好

的搅拌均匀性，滚筒倾角较大时的相位角应小于滚筒倾角较小时的相位角，大粒径颗粒的搅拌不宜布置较

大的相位角；当叶片径向安装角为３８°，叶片轴向安装角为３５°，滚筒倾角为６°，滚筒转速为１０ｒ／ｍｉｎ，搅拌臂
相位角为３２°时，集料整体能够获得最好的搅拌均匀性．
关键词：双滚筒再生搅拌站；搅拌均匀性；响应面方法；离散元法；显著性与相互作用分析

中图分类号：Ｕ４２６．５２

５６１　Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎａｎａｌｙｓｉｓｏｆｓｉｇｎｉｆｉｃａｎｃｅａｎｄｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｏｆｉｎｆｌｕｅｎｃｉｎｇｆａｃｔｏｒｓｏｎｍｉｘｉｎｇ爥


